- Voix Off : Entre Drôme et Vaucluse, le site nucléaire du Tricastin est un des moteurs de l'économique locale depuis trente ans. Au cœur de cette plate-forme, l'usine Georges Besse, exploitée par Eurodif, enrichit l’uranium par diffusion gazeuse. AREVA présente le projet Georges Besse II, une usine de 2 à 3 unités qui doit succéder à l'usine Georges Besse. C'est une évolution industrielle vers la technologie d'enrichissement par centrifugation. Dans le cycle du combustible, l'enrichissement est une phase stratégique. Elle arrive après l'extraction du minerai, puis sa conversion en hexafluorure d'uranium, l'UF-6. L'UF-6 a la caractéristique d'être gazeux à une température relativement basse, 60 degrés. Enrichir, c'est augmenter la concentration d'uranium 235, le seul isotope énergétique. Nous allons séparer les atomes par l'effet centrifuge. L'UF-6 gazeux est injecté dans un cylindre qui tourne à très grande vitesse. L'uranium 238 est lourd, et se concentre en périphérie et en bas. A l'inverse, l'uranium 235, plus léger, se concentre en partie centrale et en haut. Dans chaque centrifugeuse, on augmente faiblement la teneur en uranium 235. Plusieurs centrifugeuses en série permettent de passer d'une concentration de 0,7% à la concentration souhaitée. Une chaîne est donc appelée cascade de centrifugeuse. On obtient ainsi une matière enrichie en uranium 235, propre à être transformée en combustible pour les réacteurs nucléaires. 
Revenons maintenant à l'organisation générale du projet. La première unité de 4 millions d'UTS sera organisée en cinq espaces: le CAB, Centrifuge Assembly Building, est l'usine d'assemblage des centrifugeuses. Dans le CUB, Centrifuge Utility Building, on trouve les bureaux et la salle de commande. Les annexes gèrent les entrées et sorties d'hexafluorure d'uranium, l'UF-6. Les corridors distribuent cet UF-6 gazeux dans les halls cascades, où sont installées les centrifugeuses. Ce procédé est la dernière génération de la technologie la plus performante aujourd'hui, développée et éprouvée depuis plus de trente ans en Allemagne, aux Pays-Bas, et en Grande-Bretagne. 
Balayons le planning. Après une phase d'étude et de validation des choix techniques, les premiers travaux de terrassement ont démarré à la fin de l'année 2005. Les travaux de génie civil ont quant à eux été lancés durant l'été 2006. Globalement, les CAB et CUB seront d'abord érigés et équipés. Suivront les annexes, corridors et halls cascades, qui seront construits en série et mis en route progressivement. La conception modulaire de l'usine permettra une transition en douceur entre Georges Besse et Georges Besse II, qui devrait produire ses premières UTS au début de l'année 2009. 
D'un budget global de 3 milliards d'euros, l'usine Georges Besse II est l'un des plus importants investissements industriels de la décennie. Il permet au groupe AREVA de conforter sa position d'acteur majeur sur un marché concurrentiel international, d'assurer la continuité de son activité d'enrichissement, et contribue ainsi à pérenniser l'avenir socio-économique du site du Tricastin. La construction de l'usine mobilisera environ 400 personnes et représentera environ 100 millions d'euros de dépenses par an pendant environ dix ans. D'un impact visuel limité, l'usine Georges Besse II consommera 50 fois moins d'électricité que l'usine Georges Besse, et ne nécessitera pas de pompage d'eau dans le Rhône. 
Avec ce nouveau complexe, AREVA marquera un nouveau progrès en matière de compétitivité, de sûreté, et de respect de l'environnement.
